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THE WAXING PROCEDURE. 
IT  IS  ESSENTIAL  THAT  THE  IRONER  IS  AT  FULL  WORKING  STEAM  PRESSURE,  AND  HAS 
BEEN  RUN  FOR  A  MINIMUM  OF  15  MINUTES,  WITH  THE  FANS  EITHER  ON  OR  OFF.  (SEE 
THE   SECTION  ON  THE  WARM  UP  PERIOD)    BEFORE  THE  WAXING  PROCEDURE  CAN  BE 
CARRIED  OUT. 

THIS   IS   TO   ENSURE  THAT   ALL   THE    AIR   AND   CONDENSATE   HAS   HAD   TIME  TO  BE 
EXPELLED  FROM  THE  IRONER  BEDS,  AND  THE  CALENDER CLOTHING HAS HAD  TIME 
TO 
DRY  OUT. 

FOR   THE   BEST  RESULTS   IT   IS   ADVISABLE   TO   USE   AN   ABRASIVE   CLOTH.   A   GOOD 
QUALITY  WAX  AND   A  WAX  CONDITIONING  CLOTH. 

THE  PROCEDURE:­ 
1)  REMOVE  ANY  BROKEN  GUIDE  TAPES  FROM  THE  ROLLER  AND REPLACE ANY 

MISSING TAPES. 
2)  TURN  THE  FANS  OFF 
3)  SET  IRONER  SPEED  AT  BETWEEN  10  AND  15  F.P.M. 
4)  FEED THE  ABRASIVE  CLOTH  ACROSS  THE  FULL  WIDTH  OF  THE   IRONER.   (THIS  MAY 

TAKE  3  PASSES). 
5)  FEED  THE  WAX  CONDITIONING  CLOTH  INTO  THE  IRONER,   BE  READY  TO  STOP 
THE 

IRONER  WHEN  THE  WAX  FLAP  IS  LEVEL  WITH  THE  FEED  BANDS. 
6)  SPREAD  125 GRAMS OF WAX EVENLY UNDER THE WAX FLAP AND START THE IRONER. 
7)  IT  IS  ADVISABLE  TO  STOP THE  IRONER FOR ABOUT  5 SECONDS,   WHILST  THE 
CLOTH 

IS   UNDER   THE   FIRST   ROLLER.   THIS   IS   TO   ENSURE   THAT  THE   MELTED   WAX   IS 
DEPOSITED  IN  A  VITAL  AREA,  THE  FIRST  LIP  AND  BED. 

8)  REPEAT  THIS  PROCEDURE  ACROSS  THE  FULL  WIDTH  OF  THE IRONER.  (A TOTAL OF 
250 GRAMS OF WAX IS NORMALLY SUFFICIENT FOR MOST IRONERS) 

9)   SOME   LAUNDRIES   USE   AN   OLD  COTTON  SHEET,   TO   REMOVE  EXCESS  WAY  AFTER 
THIS  PROCEDURE. 

10)  REMEMBER TO SWITCH THE FANS ON PRIOR TO STARTING PRODUCTION. 

N.B.         WAXING  SHOULD  BE  CARRIED  OUT  AS  NEAR  TO  THE  ACTUAL  STARTING 
TIME  OF PRODUCTION  AS  POSSIBLE. 

THE WAX PROCEDURE  SHOULD  BE  CARRIED  OUT  AT  LEAST  TWICE  A  DAY.  (WELL 
WAX 
IMPREGNATED  CLOTHS  OR  LOW PRODUCTION  MACHINES  MAY  NOT  REQUIRE  AS 
MUCH 
WAX  OR  NOT  REQUIRE  ANY  WAX  TO  BE  ADDED  TO  THE  MID­DAY  PROCEDURE). 

IT  IS  ADVISABLE  TO  HANG  THE  CONDITIONING  CLOTH  OVER  A   BAR,   ALONGSIDE 
THE 
IRONER, IN ORDER FOR IT TO  REMAIN  WARM  AND  SUPPLE,  RATHER  THAN  FOLD  IT 
AND 
STORE  IT  IN  A  COOLER  PLACE. 

IRONERS  DESIGNED  WITH  THE  FANS  TO OPERATE  WHEN THE MACHINE IS SWITCHED 
ON SHOULD  BE  REWIRED  TO  INCORPORATE  A  SEPARATE  FAN  ON/OFF  SWITCH. 

FAILURE  TO  SWITCH  FANS  OFF  DURING  THE  WAXING  PROCEDURE  WILL  RESULT  IN:­ 

a)  WAX    BEING    SUCKED    STRAIGHT    INTO    THE    CLOTHING,    CAUSING    PREMATURE 
DISCOLORATION   AND   HARDENING. 

b)  CLOGGED  PORES  OF  CALENDER  CLOTHING,  CAUSING  REDUCED  PERMEABILITY. 
c)  BLOCKED FANS, TRUNKING AND DUCTING, RESULTING  IN REDUCED DRYING CAPABILITY. 
d)  RE­DEPOSIT OF WAX  FROM  THE  CALENDER  CLOTHING,  ONTO  THE  LINEN  BEING  FED



THROUGH  THE  IRONER. 
e)  INADEQUATE  AMOUNT  OF  WAX  ACTUALLY  LEFT  ON  THE  BED  OF  THE  IRONER. 

OVER­WAXING  WILL  HAVE  A  VERY  SIMILAR  EFFECT,  AS  TO  THE  ABOVE  ITEMS 
LISTED 
a), b),  c) AND d).


